Drehmoment-Messtechnik von HBM

Eine neue Dimension
der Prazision

Fur optimale Ergebnisse in der Drehmoment-Messtechnik
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Innovativ seit mehr als 50 Jahren

Mit der Erfahrung von mehr als 50 Jahren setzt HBM Mal¥stéabe in der
Drehmoment-Messtechnik. Als Weltmarkt- und Innovationsfiihrer entwickelt

HBM standig neue Spitzentechnologien. Vom kontaktlosen Drehmomentaufnehmer

mit Energie- und Signallibertragung Giber den Drehmoment-Messflansch bis hin zur
einzigartigen 400 kNm-Kalibriermaschine und dem hochprazisen Aufnehmer T12HP:
HBM setzt die Meilensteine in der Drehmoment-Messtechnik mit unbestechlichen Ergebnissen

und das in hochster Prazision.







Die prazise Messkette
von der Nummer Eins

Verlassliche Ergebnisse genau erfasst

Vom robusten Aufnehmer fiir einfache Messaufgaben bis hin zum hochpréazisen digitalen Drehmoment-
Messsystem: HBM ist seit Jahrzehnten weltweit die Nummer Eins beim Messen von Drehmoment und bietet
von der Kalibrierung tiber die Aufnehmer bis hin zur verléasslichen Datenerfassung alles aus einer Hand.

Ruckfihrbar
und individuell

Die professionelle Kalibrierung
Ihres Drehmomentsensors ist
wesentliche Voraussetzung, um
die Qualitat von Messergebnissen
dauerhaft zu sichern.

Prazise und zukunftsfahig

Prazise Drehmomentaufnehmer zusammen mit digitalen

Schnittstellenmodulen TIM-PN/EC sind ideal fiir hochdynamische
Anwendungen. Sie ermdglichen die einfache Integration von Dreh-
moment- und Drehzahlmessungen tiber den Feldbus in tibergeord-
nete Automatisierungs- und Steuerungssysteme von Priifstanden.




EtherCAT. ™

Modular und verteilbar

Jede Anwendung hat ihre besonderen Heraus-
forderungen. Ob stationar, im Priifstand oder
unter anderen besonderen Bedingungen: HBM
bietet Ihnen das Messdatenerfassungssystem
passend zu Ihrem Sensor und Ihrer Anwendung.




Eine neue Dimension der Prazision

Was niitzt der beste Sensor, wenn die gesamte Messkette nicht die geforderte Genauigkeit liefert? Deshalb

sind Sie bei HBM richtig: Denn wir entwickeln und produzieren alle Komponenten der Messkette — und sorgen
flir héchste Prazision, vom Sensor liber den Messverstarker bis hin zur Software. Dieses Zusammenspiel stellt
sicher, dass Sie in jeder Anwendung die bestmdglichen Messergebnisse erzielen.
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Unschlagbares
mechanisches Design

Ein ausgekliigeltes Messkorperdesign sorgt
u. a. fiir eine hohe Genauigkeit beziiglich
Linearitat und Hysterese und somit fiir ein
prazises Messergebnis.




Unvergleichbar hohe Qualitat

HBM ist einer der weltweit groBten Hersteller

von Dehnungsmessstreifen (DMS) und somit der

Spezialist fir die optimale Verwendung von DMS

bei unterschiedlichen Drehmomentaufnehmer-
. Designs.
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Unangefochten an der Spitze
der Prazision
Mit dem Knowhow der optimalen Tragerfrequenz-

technologie bringt HBM die préazisesten Mess-
verstarker der Welt auf den Markt.




Das HBM-Kalibrierlabor:
Eine weltweite Referenz

Das HBM-Kalibrierlabor zahlt zu den bekanntesten und leistungsfahigsten seiner Art weltweit. 1977 als
erstes Kalibrierlaboratorium unter dem DKD (Deutscher Kalibrierdienst) in Deutschland akkreditiert, investiert
HBM regelmaRig in die Erweiterung und den Ausbau verschiedener Anlagen. Ob eine Kalibrierung mit DAkkS-
Zertifikaten oder eine riickgefiihrte Werkskalibrierung durch HBM: Sie haben die Wahl.
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Bereithaltung und Weitergabe der Nationalen
Normale als gesetzlicher Auftrag

Sicherung der messtechnischen
Infrastruktur im industriellen Messwesen -
Priifmitteliiberwachung nach ISO 9001

Messung/Priifung im Rahmen
von Qualitatssicherungs-
malnahmen oder

der Produktion




Wunschsensor gesucht?
Wir produzieren nach |hrer Maldgabe

Sollten unsere Standardprodukte nicht die passende Option fiir Sie darstellen, entwerfen wir eine Losung komplett
nach lhren Vorstellungen: Vom Design bis hin zu Verifizierung, Validierung und Produktion des Endprodukts —
und das auch in hohen Stiickzahlen.

m Hochste Prazision ist auch bei hohen Drehzahlen
mit groBer Dynamik ein Muss — so auch in der Luft-
fahrtindustrie. Eigens entwickelte Drehmoment-
aufnehmer stellen sicher, dass Sie Ihre Messungen
zuverldssig und mit der erforderlichen Genauigkeit

durchfiihren kénnen.

® Zur Messung sehr groRer
Drehmomente von z. B.
Schiffsantrieben, Kompo-
nenten von Windenergie-
anlagen sowie Gasturbinen,
wickelt HBM auch Projekte
im MNm-Messbereich
erfolgreich ab.

® Emissionen von Schiffen einhalten:
Mit der Integration des Drehmoment-
aufnehmers TAOMAR in den Antriebs-
strang eines Schiffes reduzieren Sie
die Treibstoffeinspeisung signifikant
und erreichen gleichzeitig eine deut-
liche Effizienzsteigerung.

m Fiir optimale Ergebnisse bei Fahr-
versuchen entwickeln, designen
und produzieren wir individuelle Y
Sensoren nach lhren Vorgaben, z. B.
Flexplate-Sensoren. Dariiber hinaus B
stellen wir Drehmomentaufnehmer mit E
speziellen mechanischen Schnittstellen her,
unter anderem fiir Messungen an der Kardanwelle
von LKWs.



Jeder Herausforderung gewachsen

Typ

Signaliibertragung

Nenndrehmoment von ... bis

Nm

kNm

Drehzahl
[min-1]

Genauigkeit Linearitat inkl.

[%] Hysterese

Temperatur- Nullpunkt
koeffizienten
[%/10K]

Spanne

Standard

Option

Standard
Option
Standard
Option
Standard

Ausgangssignal/Nennkennwert

Drehmoment Freduenz

Analog /
mV/V

Dig. Signal

(TMC)

Drehzahl gty

Umdrehung
Drehwinkel (Ref. Impuls)

Busschnittstelle

Kupplung

Besondere Merkmale

1) abhangig vom Messbereich

Standard

Standard

Standard

Option
Option
Standard
Option
Option

nicht drehend

100 Nm 100 Nm
20 kNm | 10kNm
0,02 0,01
0,01 0,01
0,02 0,02
1,5..2,0mVv/V 1Tmv/v
= Transfer- = Referenz-
= Sehr hohe « Sehr hohe
Genauigkeit o
Genauigkeit

= Biegemoment-
messung

2) optisches Drehzahlmesssystem

100 Nm

10 kNm

0,03

0,05

0,05

1,5 mv/V

= Referenz-
aufnehmer

= Kurzbauend
= Hohe Steifgkeit

drehend-Schleifring

5Nm

1 kNm

= Klein,
handlich

= Vierkant-
anschluss

3) magnetisches Drehzahlmesssystem

10 Nm 0,5Nm
200 Nm
TkNm
9.000/16.000/
4.000 18.000/20.000"
0,1 0.3
0,1 0,5
0,1 0,2
2mv/V 5V /8 mA
= v
=Klein, = Spannungs-
handlich ausgang
= Kompakt

0,1 Nm
200 Nm

13.500/19.000/
20.000"

0,1

0,2

0,1

+10V / £5kHz

3602

v

= Integriertes
Drehzahlsystem

= Kleine
Messbereiche

= Spannungs-
ausgang

= Frequenz-
ausgang

= Hohe
Nenndrehzahl



Alle Aufnehmer auf einen Blick

Mit einer Vielzahl verschiedener Drehmomentaufnehmer bietet HBM fiir jede
Anforderung die passende Lésung. Dartiber hinaus stellt HBM nach Bedarf kunden-
spezifische Aufnehmer her.

50 Nm

10 kNm

8.000/10.000/
12.000/15.000"

0,1
0,05
0,1/0,05"

0,1

+5 kHz

10V

360/7202

4

= Kurzbauend
= Hohe Steifigkeit

drehend-beriihrungslos

50 Nm 100 Nm
10 kNm 10 kNm
10.000/12.000/ 10.000/12.000/
15.000/20.000" 15.000"
B 12.000/15.000/
18.000"
0,03 0,015
- 0,007
0,05/0,1" 0,01
- 0,005
0,05/0,1" 0,02
+5/430/+120 kHz +5/430 kHz
10V 10V
/ —_
10243 360/7202
v v
T™MC CAN
= Profibus-DP
v v
=Hohe = Maximal
= Digitale Signal- Genauigkeit
iibertragung = Digitale Signal-
= Hohe Dynamik libertragung
« Schnittstellenmodul | " Hohe Dynamik
TIM40 = Sehr hohe Auflosung
= EtherCAT-Modul = Diagnose

TIM-EC

= PROFINET-Modul
TIM-PN

= Extremwerte
= Temperaturmessung

= EtherCAT-Modul
TIM-EC

= PROFINET-Modul
TIM-PN

15 kNm
80 kNm

3.000/4.000/
6.000"

4.000/6.000/
8.000"

0,1
0,05
0,05

0,1

+5/+30/+120 kHz

10V

v

10249

4
TMC

= Digitale Signal-
iibertragung

= Hohe Dynamik

= Schnittstellenmodul
TIM40

= EtherCAT-Modul
TIM-EC

= PROFINET-Modul
TIM-PN

10 kNm
500 kNm
100 kNm
300 kNm 400 kNm
1,5 MNm
2.000/3.000" 1.000 1.500"
0,1 0,1 0,3
0,05 0,1 0,1
0,1 0,1 0,1
+5 kHz +5 kHz +5/430/+120 kHz
+/-10V /
+ +
0,63..1,1 mVvV/V 1oV #10v
- - v
1809 96 -
- - 4
- CAN T™MC
= Sehr hohe = Sehr hohe = Marine-Zertifikat
L DY = Sehr hohe
= Nicht drehende = Hohe Genauigkeit Drehmomente
Version verfiigbar = Profibus- = Hohe Genauigkeit
= Schnittstellenmodul Schnittstelle und Dynamik
JIRCLD = Drehzahlsy = Digitale Signal-
= EtherCAT-Modul « Digitale iibertragung

TIM-EC

= PROFINET-Modul
TIM-PN

= Digitale Signal-
ubertragung

= Hohe Dynamik

Signaliibertragung

= Torque-Interface-
Modul

100 Nm

3 kNm

45.000/35.000"

0,05

0,05

0,05

+5/+30/+120 kHz

10V

4

= Sehr hohe
Genauigkeit

= Drehzahl bis 45.000
min’

= Digitale Signal-
iibertragung

= Hohe Dynamik

= Leicht durch
Titankorper

= Schnittstellenmodul
TIM40

= EtherCAT-Modul
TIM-EC

= PROFINET-Modul
TIM-PN
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HBM Test and Measurement
Tel. +49 6151 803-0

Fax +49 6151 803-9100
info@hbm.com
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measure and predict with confidence



